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HISTORIA SUKCESU

WIERCENIE GLEBOKICH OTWOROW NA
STANDARDOWYCH MASZYNACH
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Maksymalna gteboko$¢ otwordw o $rednicach do 7,5 mm wynosi 600 mm, z czego pierwsze 410 mm wykonuje sie

petnoweglikowymi wierttami Mitsubishi, a reszte - jednorowkowymi wierttami lufowymi.

Optacalnos¢, wydajnosciprecyzja. MHS jest
wierttem pierwszego wyboru do wiercenia
ekstremalnie gtebokich otworéw (nawet
60xD) o matych srednicach w stalach
hartowanych i ulepszanych cieplnie.
Niemiecka firma ZF Friedrichshafen AG
uzywa narzedzi Mitsubishi
na standardowych centrach obrébkowych
i dzieki temu nie musi stosowa¢ maszyn
specjalnych.

W 2005 r. sensacja byty wiertta o dtugo-
éci 30xD. Dzi$ stan-dardowo dostepne
sg wiertta o dtugosci 40xD. Krete wiertto
50xD do dzi$ byto rozwiazaniem specjalnym
- moéwi Volker Lang, inzynier produkcji od-
powiedzialny za planowanie i projekty w ZF
Friedrichshafen AG w Passau-Grubenweg
w potudniowych Niemczech. Jego ambicja
jest stworzenie zaawansowanego procesu
wiercenia gtebokich otworéw. Zaawanso-
wanie oznacza w tym przypadku wiercenie
w materiatach hartowanych i ulepszanych
cieplnie otwordw o gtebokosci 60xD na stan-
dardowych centrach obrébkowych. Zadanie
jest mozliwe dzieki wykorzystaniu wiertet
Mitsubishi z powtoka ALTIN i chtodzeniem
wewnetrznym, o ktérych Lang moéwi, ze: sa
niezawodne, a ich uzywanie przynosi zau-
wazalne korzysci finansowe.

W zaktadzie ZF Friedrichshafen AG pro-
dukowane sa osie, przektadnie i elementy
napedowe do maszyn budowlanych, rol-
niczych, autobuséw i samochoddéw, w tym
700-milimetrowe centralne waty napedo-
we oraz waty wyjSciowe przektadni dla
samochodéw osobowych i dostawczych.
Roczna produkcja wynosi 14 000<16 000
szt. Wytwarzane sa roéwniez tzw. specjalne
watki do ciagnikéw rolniczych i waty do au-
tomatycznych skrzyn biegdéw. Typowym ma-
teriatem, z ktdrego wykonuje sie te waty, sa
stale 16MnCr5 (1.7131) i 42CrMoé4 (1.7225).
Liczba gtebokich otworéw w kazdym wale
wynosi od jednego do pieciu.

Maksymalna gtebokos¢ otwordéw o Sredni-
cach do 7,5 mm wynosi 600 mm. Pierwsze
410 mm wykonuje sie petnoweglikowymi
wierttami firmy Mitsubishi (rys. 1). Pozostata
gtebokos¢ uzyskuje sie za pomoca jednoro-
wkowych wiertet lufowych. Przyjete normy
tolerancji to: +0,2/-0,1 mm dla $rednicy,
1 mm dla potozenia i 2 mm dla gtebokosci.
Maksymalna chropowatos$¢ powierzchni Rz
wynosi 100 (rys. 2). Trwato$¢ wiertta mies-
ci sie w granicach 40+100 m, w zaleznosci
od materiatu obrabianego.

MHS-WIERTLA DO GLEBOKICH
OTWOROW

Wiertto MHS zostato opracowane jako
narzedzie z chtodzeniem wewnetrznym
do  wiercenia gtebokich otworéw
w materiatach hartowanych o twardosci
do 52 HRC. Umozliwia wykonywanie
otworéw pod wypychacze w jednej operacji,
bez Zzadnych przerébek. Ze wzgledu
na swoja geometrie, MHS idealnie nadaje
sie do wiercenia w stali i stali nierdzewne]
otworow o gtebokosci nawet 70xD.
Standardowy zakres obejmuje gtebokosci
wiercenia do 30xD, dla érednic 0,95+12,0
mm. Narzedzia o rozmiarach posrednich
i o niestandardowych  dtugosciach
sa dostepne na zyczenie.

“Wiertta pracuja
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z chtodziwem o cisnieniu
50 bar, dwukrotnie
wiekszym niz to, z ktérym
maja do czynienia
normalne narzedzia.”
MANFRED BARTL
OPERATOR Z FIRMY
ZF FRIEDRICHSHAFEN AG



Franz Schwarzmdiller, kierownik produkcji w zaktadzie ZF Friedrichshafen AG w Passau trzyma gotowy wat z

czterema gtebokimi otworami; przyjete normy tolerancji: +0,2/-0,1 mm dla érednicy, 1 mm dla potozenia, 2 mm

dla gtebokosci, maks. chropowato$¢ powierzchni: Rz 100.

NIEZAWODNE WIERCENIE NA GLEBOKOSC DO 60XD

Zamiast stosowacd specjalistyczny sprzet lub
inwestowa¢ w nowa maszyne do wiercenia
gtebokich  otworéw, mozemy wykonac
te operacje na naszym standardowym
centrum obrébkowym - modwi kierownik
produkcji  Franz = Schwarzmiller. Inne
wiertta nie daja takich

Ponadto wiertta Mitsubishi w odpowiednim
uchwycie moga byé przechowywane
w magazynku narzedzi i zmieniane w taki
sam sposo6b jak standardowe narzedzia.
To znacznie oszczedza czas i pieniadze,
a poniewaz proces wiercenia otwordw
gtebokich jest teraz tak niezawodny, spadty
rowniez wydatki zwiazane ze ztamaniem sie
wiertta, samym materiatem obrabianym
oraz przestojem maszyny w przypadku
potamania sie narzedzia. Oszczednosci
wkrétce osiagna warto$¢ czterocyfrowa -
dodaje Schwarzmiiller.

mozliwosci.

Na poczatku wspétpracy w 2005 r. dostepne
byty zaledwie wiertta 30xD. Technolodzy
z /F Friedrichshafen AG oraz Mitsubishi
stopniowo pracowali nad doprowadzeniem
do perfekcji technologii wiercenia gtebokich
otworéw. Ciagty rozwdj przyczynit sie do
znacznego wzrostu wydajnosci, a wiertto @
6,83 mm (MHS0683-L60C-VP15TF) osiaga
gtebokos¢ 410 mm w zaledwie 72 sekundy!

0 jakosci wiertta Swiadczy tatwosc,
z jaka skrawa. Mozna to oceni¢, widzac
i styszac prace tego wiertta - mowi
Manfred Bartl, jeden z 25 operatordw,
obserwujacy wiercenie gtebokich otwordw
na réznych centrach obrébkowych podczas
trzyzmianowej produkcji w Passau. Wiertta
pracuja rowniez z chtodziwem o cisnieniu 50
bar, dwukrotnie wiekszym niz to, z ktérym
maja do czynienia normalne narzedzia -
dodaje Bartl.

Kolejng forma oszczedzania zwiazana
z uzytkowaniem wiertet Mitsubishi jest
mozliwos¢ ich regeneracji. Tygodniowo
temu procesowi poddawanych jest okoto 30
sztuk. Problemdw zwiazanych z wahaniem
sie wydajnosci lub obnizeniem jakosci
zregenerowanego wiertta nie zauwazono.

“Mozemy wykonac te operacje na naszym
standardowym centrum obrébkowym.

To znacznie oszczedza czas i pieniadze.”
FRANZ SCHWARZMULLER

KIEROWNIK PRODUKCJI

ZF FRIEDRICHSHAFEN AG



jest liderem.”
VOLKER LANG
PLANISTAW FIRMIE

ZF FRIEDRICHSHAFEN AG

PERFEKCYJNA KONSTRUKCJA

Wilfried Dyduch | Albert Haring -
technolodzy i  doradcy  techniczni
z niemieckiego oddziatu Mitsubishi -
od samego poczatku prowadza projekt
wiercenia gtebokich otworéw. W 2005 r.,
gdy standardem byta dtugos¢ 30xD, nie
byto wiadomo, kto stanie sie uznanym
liderem w dziedzinie wiercenia gtebokich
otwordéw, zwtaszcza ze rywale nalezeli
w wiekszosci do wiodacych producentéw
narzedzi skrawajacych. Staty rozwgj,
obecnos¢ u klienta i szybkos¢ reakcji
pracownikéw firmy Mitsubishi finalnie
sie optacity. Podczas tworzenia procesu
co drugi tydzien mielismy spotkanie
z przedstawicielami ZF Friedrichshafen AG
na temat postepéw pracy - méwi Dyduch.
Funkcjonalnos$¢ wiertta jest perfekcyjna,
a koordynacjaiwsparcie techniczne zawsze
na najwyzszym poziomie - potwierdza
planista Volker Lang. Pracujemy tutaj
z wieloma renomowanymi producentami
narzedzi, ale tam gdzie potrzebne jest
wiercenie gtebokich otworéw, Mitsubishi
jest liderem - dodaje Lang.

“Pracujemy tutaj z wieloma
renomowanymi producentami narzedzi,
ale tam gdzie potrzebne jest wiercenie
gtebokich otwordw, Mitsubishi Materials

TENDENCJE ROZWOJU WIERTEL

Petra Reinhold,
kierownik dziatu
technicznego
W niemieckim
oddziale Mitsubishi,
podsumowuje
tendencje rynku
wiertet do gtebokich
otworéw: Co 10 lat
wiertta staja sie o 100 mm dtuzsze.
Obecnie maksymalna dtugosc to 490 mm.
Cisnienie podawania chtodziwa przez
narzedzie réwniez wzrosto - z 30 do 50 bar.
W przysztosci przewidywane jest 60 lub
nawet 70 bar. Oczekuje sie, ze jakosé
powtok wiertet réwniez bedzie adekwatnie
wzrasta¢. Podkresla réwniez: Co jest
kwestii wiarygodnosci,
zauwazylismy, ze specyfikacje materiatéow
sktadowych zmieniaja sie, ale nasze

wazne w

wiertta sa w stanie poradzi¢ sobie z tymi
wahaniami, uzyskujac  kazdorazowo
niemal identyczne rezultaty.

ZF FRIEDRICHSHAFEN AG
W PASSAU

Firmajestéwiatowymlideremwtechnologii
podwoziiprzenoszenia napedoéw. Posiada
122 zaktady produkcyjne w 26 krajach.
W 2013 r. grupa osiagneta obroty
w wysokosci 16,8 mld euro, zatrudniajac
ok. 72 600 pracownikow.

Aby nadal z sukcesem  tworzyc
innowacyjne produkty, inwestuje rocznie
réwnowartos¢ okoto 5% swoich obrotéw
(w 2013 r. - 836 mln euro) w badania
i rozw¢j. ZF Friedrichshafen AG znajduje
sie wérdd 10 najlepszych firm w rankingu
najwiekszych dostawcéw dla przemystu
motoryzacyjnego na catym Swiecie.

ZF Friedrichshafen AG
Tittlinger StraBe 28
94030 Passau

Tel.: +49 851 494-0
info@zf.com
www.zf.com

MITSUBISHI MATERIALS

MMC Hartmetall GmbH jest europejskim
przedstawicielem  wydziatu narzedzi
skrawajacych  japonskiej  Mitsubishi
Materials  Corporation. =W  Polsce
od lipca 2005 r. dziata jej oddziat -
MMC Hardmetal Poland Sp. z o.0.,
dystrybuujacy narzedzia na terenie
catego kraju. Jako$¢ swiadczonych ustug
zostata potwierdzona certyfikatem S0
9001:2008.  Firma oferuje narzedzia
precyzyjne i do obrébki ogdlnej, a takze
kompletne rozwiazania dla branzy
lotniczej, samochodowej, formierskiej
i inzynierii biomedycznej.

MMC Hartmetall GmbH

A Sales Company of Mitsubishi Materials
Comeniusstrasse 2

40670 Meerbusch

T. +49 2159 91890

E. adminfdmmchg.de
www.mitsubishicarbide.com
www.mmc-hardmetal.com



