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YUKSEK ILERLEME HIZIYLA YUZEY FREZELEME iCiN

YENI AHX475S YUZEY FREZELEME KESiCiSi

Kiicik ve dusuk gucli makinelerde kullanilmak utzere
orijinal AHX640 sersinin basarisinin ardindan daha
kiclk kesici uclarla tasarlanan celik, dokme demir
ve daha sert malzemelerin ylksek ilerleme hizlarinda
frezelenmesi icin AHX440 tip yeni bir freze gelistirme
kararini vermek zor olmadi. AHX4755'nin yeni freze
govdesi, 75° giris acisi geometrisi sayesinde daha yliksek
ilerleme hizlarina katkida bulunuyor. Kiicik ve disik
gucli makinelerde basarili isleme operasyonlari icin
440 tipinde kullanilan, ayni yiksek performansa sahip
ekonomik 14 kesme kenarli kesici uclari kullanmak da
mumkdan.

Celik islemede yapilan bir yenilik ise Mitsubishi'nin en
yeni Miracle Sigma teknolojisi: PVD kaplamali MP kesici
uclar. Yeni MP6120 ve MP6130 kaliteleri, L ve M talas
kirici geometrileri ile idealdir. Termal catlaga karsi
yuksek dirence ve talas kaynagini onleyen purizsiz
bir ylizeye sahip olan yeni saglam MP7130 ve MP7140
kaliteleri ile paslanmaz celik kolaylikla islenebilir. HRSA
malzeme serisinin tamamini kapsayan yeni MP9120 ve
MP9130 kaliteler daha blylik AHX640 serisi kesiciler
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icin de mevcuttur. Dokme demirin verimli bir sekilde
frezelenmesi icin test edilip onaylanmis MC5020 ve
VP15TF kesici uclar da mevcuttur. Ayrica, Miracle Sigma
kaplama teknolojisinin kullanildigi cok yonld kesici
uc serisinin kullanilmasi, AHX frezelerin hem farkli
malzemelerde kicuk atdlyelerde hem de Uretimin fazla
oldugu ortamlarda son derece faydali oldugu anlamina
geliyor. AHX440 serisinde, dokme demir icin MC5020 ve
genel amacli isleme icin VP15TF kalitelerinde iki yeni
silici kesici uc seriye eklendi.

Genel Uretim maliyetlerini disirmek ve Uretkenligi
artirmak, modern atdlye icin her zaman onem verilmesi
gereken bir konu ve 14 kesme kenari saglayan yedigen
cift tarafli kesici uclarile AHX serisi, isleme maliyetlerini
distirme konusunda onemli bir adim. Ayrica, basit
ama saglam tek vidali baglama mekanizmasi da
kesici uc degistirme surelerini iyilestiriyor. Baglama
mekanizmasindan beklenen rijidite, uc yuvasi ile kesici
uc arasinda tam dairesel temas ile saglaniyor. Ustelik,
degistirme gerektiginde onemli bir konu olan kesici
uc koselerinin taninmasi, Uretim asamasinda kesici
uc Uzerine preslenen 1-7 arasi rakamlar sayesinde
kolaylastirilmistir.

AHXfreze serisi @40- @315 mm araliinda cesitlicaplarda
sik, normal ve super sik dis cesitleri ile sunulmaktadir.
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