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ERWEITERUNG DER VQ-SERIE:
4 NEUE SCHAFTFRASER

Die VQ-Serie, die Hochleistungsschaftfraser von
Mitsubishi Materials, wurde kirzlich um vier neue, innovative
Ausfiihrungen erweitert. Diese neuesten Erganzungen wurden
speziell fir besondere Anwendungen bei schwer zerspanbaren und
Werkstoffen aus rostfreiem Stahl entworfen.

Beschichtung und ZERO-u-Oberflache

Die gesamte VQ-Serie ist mit einer (Al CRJN-Beschichtung
versehen, die fir eine erheblich verbesserte Verschleif3festigkeit
und noch mehr Zuverlassigkeit und Hochstleistung sorgt.
Durch die extrem hohe Hitze- und Oxidationsbestandigkeit
sowie den geringeren Reibungskoeffizienten der neuen Beschichtung
kann diese neue Generation von Schaftfrasern die Leistung
maximieren und selbst unter hartesten Frasbedingungen den
Werkzeugverschleifl vorbeugen. Die Oberflache der Beschichtung
ist zudem einer zusatzlichen Glattung unterzogen worden, was zu
besseren Oberflachen, verringertem Schnittwiderstand und einer
optimierten Spanabfuhr fiihrt. Bei herkdmmlichen Beschichtungen
kann die Scharfe der Schneidkante beeintrachtigt werden, aber dank
der einzigartigen ZERO-p-Oberflache behalt die Schneidkante ihre
Scharfe, wahrend sie unter schwierigen Frasbedingungen weiterhin
geschitzt bleibt.

VQHVRB

Torusfraser mit Vibrationskontrolle sind ideal fiir erhohte
Vorschubgeschwindigkeiten und ermdglichen ebenfalls groBere
Schnitttiefen. Das flhrt zu einer sehr effektiven Bearbeitung. Die
besondere Schneidengeometrie ermdglicht eine hervorragende
Spanabfuhr, sowohl bei erhdhter Vorschubgeschwindigkeit als auch
bei grofBerer Schnitttiefe. Gleichzeitig sorgt ein variabler Spiralwinkel
in der Schneidengeometrie fiir Vibrationskontrolle fir Lleichtes,
stabiles Frasen.

VQFDRB

Duplex-Radius-Schaftfraser ermoglichen eine besonders
lange Standzeit bei der Hochvorschubbearbeitung von Kobalt-
Chromlegierungen. Die einzigartige Geometrie sorgt dabei fiir eine
stabile Verarbeitung mit niedriger radialer Schnittkraft und bietet
auch geringeren Verschlei3 der Schneidkanten durch reduzierten
Seitenkontakt.

Die kugelformige Schneidkante iiber die vollen 280° ermoglicht
eine stabile, genaue Bearbeitung auch bei Hinterschneidungen.

280°
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vQa2XxLB

Dieser neue Kugelkopffraser mit langem Hinterschliff verfligt Gber
eine neuartige Schneidkante mit einzigartiger, stark S-férmigen
Geometrie sowie eine verbesserte Widerstandsfahigkeit gegen
Absplittern, wie es haufig bei tiefen Kavitaten vorkommen kann.
Die hohe Genauigkeit des Kugelkopfes ermadglicht eine prazise und
zuverldssige Bearbeitung mit perfekter Abmessung der Werkstiicke
zu jeder Zeit.

VQ4WB

Der multifunktionale Kugelkopffraser mit einer auf 280°
ausgeweiteten Schneide und der speziellen Geometrie von
Schneidkante und Spanflache ermdglicht eine multifunktionale
Bearbeitung bei einer Reihe von verschiedenen Anwendungen.
Daher ist er die optimale Wahl bei Hinterschneidungen und bei der
Bearbeitung komplexer Formen unter der Verwendung einer 5-Achs-
Maschine. Dariiber hinaus reduziert die ausgekliigelte Geometrie der
Schneidkante und der Spanflache Vibrationen und hilft, Gratbildung
zu vermeiden.

Verfiigbarkeit

VQHVRB - @1 mit Eckradius R0,1, @2 mit Eckradius R0,2, @3 mit
Eckradius R0,5 und @4 mit Eckradius R1,0

VQFDRB - @3, @4 und @6 mit Duplex-Radius

VQ2XLB - @1, 81,5. @2 und @3 mit verschiedenen Hinterschlifflangen
VQ4WB - von 01,0 ~ 36,0

SCHARFE IM FOKUS

Scharfe Schneidkanten und Schutz gegen Werkzeugverschleif3.
Die ideale Kombination fiir schwer zerspanbare Werkstoffe.
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