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MS7025: NOWY GATUNEK PLYTEK DO TOCZENIA
DROBNYCH DETALI ZE STALI NIERDZEWNYCH

Aby zwiekszy¢ wydajnosé skrawania podczas obrébki
drobnych detali, firma Mitsubishi Materials wzbogacita
asortyment ptytek do precyzyjnego toczenia o ptytki w
nowym gatunku. Nowy gatunek MS7025 jest zalecany
do trudnych operacji toczenia stali weglowych
I automatowych na obrabiarkach z ruchomym
wrzeciennikiem.

Nanostrukturalna wielowarstwowa powtoka obejmuje
warstwe zapewniajacadoskonaty poslizgiodpornoscna
przywieranie widra oraz warstwe o wysokiej twardosci,
ktéra hamuje postep zuzycia. Znacznie mniejsze
sa rowniez uszkodzenia spowodowane wejsciem w
przedmiot obrabiany i wieksza jest trwatos¢ narzedzia.
Warstwa o dobrym poslizgu hamuje przywieranie
widra, ktore czesto wystepuje przy z obrébce z matym
posuwem i zmiennej predkosci skrawania. Dzieki
temu znacznie mniejsze sa nieréwnosci powierzchni
po obrobce.

Celem pordéwnania zmiany wymiarow detali ze stali
nierdzewnej (SUS440C, DIN1.4125) podczas obrobki
z matym posuwem i zmienna predkoscia skrawania,
przeprowadzono test pordwnawczy ptytek z MS7025
z ptytkami konwencjonalnymi.  Wyniki uzyskane
po obrdbce wielu komponentéw pokazaty znaczna
poprawe doktadnosci wymiaréw, co pozwolito na
zmniejszenie liczby wymian ptytek. Inna wazna
korzyscia stwierdzong podczas testu, byta mozliwos¢
utrzymania statej, wysokiej jakosci wykonczenia
powierzchni.

Ptytki w nowym gatunku MS7025 sa rowniez dostepne
z promieniem naroza w tolerancji ujemnej dla
zapewnienia wysokiej doktadnosci promienia naroza
detalu. Ptytki w tolerancji ujemnej z promieniem
naroza R0.15 - R0.20 i R0.35 - R 0.40 mm sa
oznaczone odpowiednio 02M i 04M. Ptytki nowej
serii sa dostepne z dwoma tamaczami widra: tamacz
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tamacz LS-P
Do $rednich i duzych
gtebokosci skrawania
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FS-P jest przeznaczony do bardzo matych i matych
gtebokosci skrawania, a tamacz LS-P do srednich i
duzych gtebokosci skrawania. Oba typy tamacza widra
maja odpowiednia geometrie i lustrzane wykonczenie
powierzchni przez polerowanie, co zapewnia
skuteczna ewakuacje widra. Oba typy charakteryzuja
sie najwyzsza jakoscia krawedzi skrawajacych,
umozliwiajaca utrzymanie doktadnosci wymiaréw
i radykalna redukcje zadziordw, a tym samym brak
koniecznosci pdzniejszego gratowania.

Ptytki w gatunku MS7025 sg dostepne w typach
CCGT, DCGT i VCGT w wersji o pozytywnej geometrii
z katem natarcia 7°. Sa one przeznaczone do obrobki
réznych gatunkéw stali nierdzewnych, w tym stali
austenitycznych, ferrytycznych | martenzytycznych
umacnianych wydzieleniowo.
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